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1. Introducao

A certificacdo de pessoas é um processo objetivo de avaliacdo de competéncias e a
garantia de que as pessoas certificadas cumprem os requisitos do esquema de
certificagao.

A norma NP EN ISO/IEC 17024 estabelece os requisitos gerais para organismos de
certificagdo de pessoas.

2. Objetivo e ambito

Este documento tem como objetivo assegurar o cumprimento de todas as exigéncias e
requisitos dos esquemas de certificacdo a seguir listados, a selecionar pelo cliente /
candidato / pessoa certificada, em funcao das suas necessidades:

EN ISO 9606-1 Qualification testing of welders - Fusion welding Part 1: Steels.

EN ISO 9606-2 Qualification test of welders - Fusion welding - Part 2: Aluminium and aluminium
alloys

EN ISO 9606-3 Approval testing of welders - Fusion welding - Part 3: Copper and copper alloys

EN ISO 9606-4 Approval testing of welders - Fusion welding - Part 4: Nickel and nickel alloys

EN ISO 9606-5 Approval testing of welders - Fusion welding - Part 5: Titanium and titanium alloys,
zirconium and zirconium alloys

EN ISO 13585 Brazing - Qualification test of brazers and brazing operators

EN ISO 14732 Welding personnel - Qualification testing of welding operators and weld setters
for mechanized and automatic welding of metallic materials

Notal: Sdo sempre consideradas as Ultimas edi¢cdes destes documentos, incluindo as respetivas adendas.
Nota 2: Caso requerido pelo cliente, a certificagdo podera ter enquadramento no ambito da diretiva de
equipamentos sob pressao n.° 2014/68/UE (PED).

3. Definicoes
Candidato — Pessoa que apresenta uma candidatura a uma certificagdo na area da
soldadura.

Cliente — Pessoa singular ou coletiva que solicita uma proposta de certificacao.

Decisor de certificagdo — Pessoa nomeada pelo OCP/IEP que assume a tomada de
decisao da certificacao, apo6s analise e validagao de todo o processo técnico.

Examinador — Pessoa nomeada pelo OCP/IEP para assistir a realizacdo da prova,
verificando se o candidato cumpre todos os requisitos da documentacao de referéncia.

Recertificagdo - Processo para confirmar a manutencdo da competéncia e o
cumprimento dos requisitos do esquema de certificacdo em vigor, pela pessoa
certificada.

IEPO3/1
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4. Esquema de certificacao Rececdo e avaliacio
das candidaturas

Analise de
imparcialidade

Candidatura Cumpre todos os
rejeitada requisitos?

Realizacao da prova

Cumpre todos os
critérios de
avaliacédo?

Pessoa nao
certificada Emissao do
certificado

Pedido de recurso
Recurso da decisao Recurso Manutencao da
desfavoravel favoravel certificacao

Revalidacao da Pessoa nao
certificacao certificada

Revalidacao
conforme requisito
da norma
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5. Candidatura
O OCP/IEP garante a todos os interessados o0 acesso a certificacdo. Para isso é necessario
realizar o preenchimento da candidatura no formulario OCP 06.

O OCP/IEP analisa a candidatura e em caso de cumprimento de todos os requisitos
confirma a aceitacao da mesma, através de uma marcacao para a data da prova.

Caso a candidatura seja rejeitada, o OCP/IEP informara o candidato da razao da rejeicao.

Caso a candidatura seja aceite, o OCP/IEP procedera ao agendamento do exame em
conjunto com o cliente / candidato / pessoa certificada.

Toda a documentacao necessaria para a realizacao da prova é da responsabilidade do
cliente / candidato / pessoa certificada, tendo esta de estar disponivel no dia da prova.

O OCP/IEP nao utilizara agdes discriminatdrias durante todo o processo.

Para mais informagdes sobre a candidatura, consultar o website do OCP/IEP.

6. Requisitos
Os requisitos para uma candidatura ser aprovada sao:

e Nao existir uma divida do cliente / candidato / pessoa certificada perante o Grupo
IEP;

e Nao existir conflito de interesses entre o cliente / candidato / pessoa certificada com
0 OCP/IEP, podendo pér em causa a imparcialidade do processo.

7. Exame
O local do exame é daresponsabilidade do cliente / candidato / pessoa certificada, assim
como todos 0s meios necessarios e materiais envolvidos.

O OCP/IEP ird avaliar a competéncia do candidato, de acordo com a norma de
candidatura, através de um exame pratico presencial. Caso a norma de certificacao
assim o exija, sera realizado um exame para verificar os conhecimentos funcionais.

O OCP/IEP considera que um candidato a pessoa certificada deve ter as seguintes
competéncias e conhecimentos:

e Saber interpretar a especificacdao do procedimento de soldadura (EPS) que suporta
0 exame;

e Verificar o estado dos equipamentos que serao necessarios para a realizacao da
prova;

e Ter conhecimentos dos materiais base e adicao necessarios para a prova;

e Realizar a montagem dos corpos de prova, conforme a EPS;

e Posicionar o corpo de prova, conforme a EPS;

IEPO3/1
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» Realizar pré-aquecimento e protegao de raiz conforme definidos na EPS;

e Regular os parametros elétricos no equipamento, conforme definido na EPS;

e Realizar uma soldadura/brasagem aceitavel e executar uma analise visual, por
forma a detetar imperfeicdes e poder proceder a sua correcdo (a correcao de
imperfeicoes tem de ser autorizada pelo examinador);

e Medir a temperatura entre passes, conforme EPS;

e Cumprimento das regras de acondicionamento dos consumiveis disponibilizados
para o exame.

A supervisao do exame é realizada examinador designado pelo OCP/IEP, que verificara
a adequabilidade dos meios para exame e onde ira registar todas as condi¢cdes em que
foram efetuadas as provas, no formulario OCP 03.

Todos os elementos com ligagdo ao OCP/IEP assinaram um compromisso de
confidencialidade e imparcialidade (formulario OCP 05).

Se for identificado que um examinador tem um conflito de interesses relativamente ao
candidato, este tera de ser substituido ou sera acompanhado pelo superior hierarquico,
para garantir a confidencialidade e imparcialidade do exame.

O examinador deve solicitar ao candidato que leia e assine o formulario OCP 06, onde o
candidato toma conhecimento dos seus direitos como candidato e obrigacdes como
pessoa certificada.

Antes do inicio da prova, o examinador deve realizar um controlo dimensional ao corpo
de prova, verificando se este possui as dimensdes minimas requeridas pela norma.

Apo6s a conclusao da prova, o examinador procede a uma inspecao visual, comunicando
de imediato se o corpo de prova cumpre com a auséncia de defeitos segundo a norma
de referéncia.

O(s) corpo(s) de prova serdo marcados com o nome do candidato, o nome do
examinador, a posicao de soldadura e o niumero de processo no OCP.

A analise da inspecdo realizada anteriormente tem como base as normas de certificagao
para as quais o candidato se inscreveu.

Os corpos de prova serao encaminhados para laboratérios de ensaios nao destrutivos
e/ou ensaios destrutivos.

Caso os resultados dos ensaios ndo cumpram com 0s requisitos da norma aplicavel, o
candidato podera ter acesso aos registos das condicdes de reprovacao.

Em caso de reprovacao, o candidato tera uma nova oportunidade de repetir o exame.

IEPO3/1
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Em caso de aprovacao, o candidato, tem 15 dias Uteis para o levantamento dos corpos
de prova, ap6s a realizagao de todos os ensaios e emissao dos respetivos certificados.
Caso isso ndo aconteca, os corpos de prova passarao a ser propriedade do OCP/IEP, que
lhes dard o destino que entender, mantendo a confidencialidade do candidato.

Em caso de reprovacao, os corpos de prova e respetivos registos serdo preservados no
OCP/IEP durante o prazo de 30 dias uteis, estabelecido para a apresentacao
apelo/recurso da decisao. Caso isso ndao aconteca, 0s corpos de prova passarao a ser
propriedade do OCP/IEP, que lhes darda o destino que entender, mantendo a
confidencialidade do candidato.

8. Decisao de certificacao
As pessoas que tomam a decisao de certificagdo ndo podem ter participado na formagao
do candidato.

A certificacao é sempre atribuida a pessoa que obtenha os resultados minimos exigidos
pela norma a que se candidatou, sendo indicadora de que demonstrou as competéncias
definidas na norma que esteve na origem da certificagcao.

Toda a documentacao relativa ao processo de certificagao do candidato deve ficar em
formato digital na Ordem de Servico (OS) / Ordem de Intervencao (Ol) aberta para este
proposito, para garantir a rastreabilidade, caso por exemplo, de apelo/recurso.

A documentacao do processo, sera guardada no minimo o tempo de validade do
certificado.

A decisao de certificacao é da responsabilidade do Responsavel Técnico, apds analise de
todos os relatérios dos ensaios requeridos pela norma aplicavel, assim como de toda a
documentacao técnica associada ao processo.

Caso seja aprovada a certificagao, serd emitido o respetivo certificado, com os seguintes
itens obrigatérios:

¢ Nome completo do candidato;

e Método de identificagao e respetiva identificacao;
e Numero de certificado;

o Ambito da certificacdo (norma);

e Datadarealizacdo do exame;

e Data de validade do certificado;

e Data de emissao do certificado;

e Pormenores do exame;

e Gamas de validade do certificado;

 Nome do examinador;

 Nome do responsavel pela decisao de certificacao.

IEPO3/1
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Em caso de reprovacao, caso tal seja solicitado, serdo enviados os resultados no
formulario OCP 02.

9. Certificados

9.1. Validade
O periodo de validade do certificado é contado a partir da data da realizacdo do exame,
sendo a sua validade especificada pela norma de certificagao usada.

E da responsabilidade da pessoa certificada e/ou empregador solicitar a renovacao da
certificagcdo dentro dos prazos estipulados e, do mesmo modo, da disponibilizacdo da
documentacao necessaria.

9.2. Alteracao do conteudo do certificado
Os campos de validade inseridos no certificado, assim como a informacao pessoal nao
podem ser alterados, a ndo ser que se realize novo exame.

Caso exista um erro no preenchimento do certificado, este tera de ser alterado pelo
OCP/IEP, sem qualquer custo para a pessoa certificada ou para a entidade empregadora.

Sempre que seja necessaria uma alteragao no certificado, este mantera o nimero, mas
com referéncia a revisao realizada.

9.3. Renovacao da certificacao
A renovacao da certificacao devera ser solicitada ao OCP/IEP até 3 meses antes do
término da sua validade, de modo que o certificado seja renovado por um novo periodo.

O OCP/IEP utiliza na renovacao da qualificagdo de uma pessoa certificada a
metodologia adotada para a certificacao inicial.

A renovagao sera realizada conforme os métodos previstos na norma de certificacao.

Para se realizar a renovacao é necessario que a pessoa certificada ou a entidade
empregadora envie para o OCP/IEP a candidatura, no formulario OCP 06.

9.4. Suspensao ou anulagao
O OCP/IEP pode proceder a suspensao ou anulacao de certificados, dentro do periodo
de validade, nas seguintes situacoes:

e Quando o certificado for alterado, sem autorizacao e aprovacao do OCP/IEP;

e Por decisao do OCP/IEP apds evidéncia comprovada de quebra de principios éticos
por parte da pessoa certificada;

e Nao cumprimento das obrigacdes decorrentes do processo de certificagao;

e Mau uso ou uso abusivo do certificado.

IEPO3/1
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A suspensao ou anulacao da certificacdo, sao decididas de acordo com a gravidade e
extensao dos motivos que lhes deram origem. Durante este periodo, a pessoa certificada
fica interditada de utilizagao do certificado.

10. Utilizacao dos certificados

A emissao de um certificado pelo OCP/IEP atesta que o individuo demonstrou
competéncia para realizar determinada tarefa, avaliada de acordo com os requisitos
especificados neste documento e nos documentos especificos aplicaveis ao esquema de
certificacdo em questdo. Nao deve ser dada qualquer outra interpretacao que nao a
descrita anteriormente.

Os certificados devem ser conservados em local seguro. Qualquer suspeita de
falsificacao deve ser de imediato reportada ao OCP/IEP, assim como a perda ou roubo
dos mesmos.

Os titulares da certificagdao tém o direito a publicitar a obtencdo da mesma, da forma
que considerarem mais adequada, desde que assegurem a correta referéncia ao seu
campo e limite. Quando o uso da certificacao possa induzir em erro os destinatarios,
considera-se como inadequado.

Sempre que seja conhecido o uso inadequado da certificacao, o infrator é de imediato
informado.

11. Obrigacgoes

11.1. Obrigacdes do cliente / candidato / pessoa certificada

O cliente, candidato ou pessoa certificada devem cooperar no processo de certificagao,
proporcionando as condi¢6es necessarias a realizacao da avaliacdo de forma eficaz,
imparcial e em condicdes de seguranca.

Qualquer cliente, candidato ou pessoa certificada, conforme aplicavel, tém por
obrigacao suportar todos os custos inerentes ao processo de certificacdo, na data
especificada para esse efeito. Caso nao se realize o pagamento dos custos inerentes ao
processo de certificagdo durante o tempo previsto na proposta de certificacdo, o
OCP/IEP tem o direito a iniciar o processo de suspensao ou anulacao da certificacao.

11.2. Obrigacoes do OCP/IEP
O OCP/IEP obriga-se a prestar o servico de certificacdo de acordo com o descrito neste
Regulamento Geral, nos documentos por ele referidos e na legislacao aplicavel.

O OCP/IEP tem o dever de dialogar e cooperar com os seus clientes e restantes partes
interessadas, no sentido de conhecer as suas expectativas e melhorar continuamente o
servi¢o de certificacao prestado.

IEPO3/1
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O OCP/IEP garante um tratamento igual e ndo discriminatério a qualquer candidato a
certificacao, recorrendo a pessoal e procedimentos imparciais.

O OCP/IEP salvaguarda as informagdes obtidas no decurso da sua atividade de
certificacdo, a todos os niveis da sua organizagao, incluindo informagao obtida em
comissdes, organismos ou pessoas externas atuando em seu nome.

O OCP/IEP nao comunica a informacao obtida no decurso das atividades de certificacao
de pessoas a terceiros, sem o consentimento escrito do cliente, candidato ou pessoa
certificada, exceto onde a lei exija a divulgacao de tal informacao.

O OCP/IEP divulga os regulamentos e critérios de certificagcao através da sua publicacdo
na pagina da Internet.

A informacao acerca de precos de processos de certificacao é disponibilizada mediante
pedido do cliente, candidato ou pessoa certificada e pela elaboracao de uma proposta
comercial.

O OCP/IEP reserva-se no direito de proceder em qualquer altura, a alteragao do presente
documento, ou dos documentos especificos de cada esquema de certificagcao, sempre
que as circunstancias assim o determinem, nomeadamente sempre que ocorra uma
alteracao aos requisitos definidos pelo OCP/IEP, no enquadramento legal dos esquemas
e/ou em normas ou documentos de referéncia aplicaveis, e ainda nos requisitos definidos
pelo organismo de acreditacao.

O OCP/IEP compromete-se a tornar publicas todas as alteracdes que ocorram no
processo de certificacao.

Os examinadores devem manter-se atualizados e manter atualizado o OCP/IEP
relativamente a qualquer alteracdo a sua situacdo que possa influenciar ou
comprometer o exercicio das suas atividades.

12. Reclamacdes e recursos
O tratamento de reclamacdes/recursos sera realizado pelo departamento de qualidade,
que regista, encaminha para resolucao, efetua o acompanhamento e encerramento.

Aos clientes, candidatos ou pessoas certificadas que apresentam reclamacdes/recursos,
sera dado conhecimento, por escrito, das acdes corretivas que serdo implementadas, ou
o esclarecimento da situacdo, caso nao haja acao corretiva a tomar. Todas as
reclamacdes/recursos terdo resposta.

Este processo é regulamentado pelo procedimento geral QAS/PG002 - Tratamento de
Reclamacgdes.

IEPO3/1



ot Organismo de Certificacao de Pessoas
]ep Metodologia de Certificacao de Soldadores
LII]SEtLrl:Jtt%cnico

ot
portigues Ref.: OCP 101/5 Pag. 11 de 23

12.1. Reclamacgoes

Qualquer cliente, candidato ou pessoa certificada, pode manifestar insatisfacdo
relativamente as atividades desenvolvidas pelo OCP/IEP, devendo dirigir uma
reclamacao escrita, identificando o reclamante e os dados de contacto.

O OCP/IEP acusard arececao da reclamacao ao reclamante, no prazo maximo de 10 dias
Uteis ap6s a rececao.

O reclamante recebera uma resposta, por escrito, no prazo maximo de 30 dias uteis apos
a recec¢ao da reclamacao.

Qualquer reclamacao reconhecida como fundamentada sobre uma pessoa certificada
pelo OCP, sera notificada a mesma, no prazo acima mencionado.

12.2. Recursos

Qualquer cliente, candidato ou pessoa certificada, pode apresentar um recurso
(contestacao), solicitando a reconsideracdo de qualquer decisdo do organismo de
certificacao, relacionada com o estatuto de certificagcao pretendido.

O recurso deve ser apresentado por escrito, detalhando as razdes, no prazo maximo de
30 dias apds a comunicacao da decisao.

Os recursos sao apreciados por uma Comissao de Recurso, nomeada pelo OCP/IEP e
composta por, pelo menos, 3 elementos independentes do processo.

O OCP/IEP informa o recorrente da composicao da comissao de recurso. Caso o
recorrente tenha razdes justificadas para discordar do envolvimento de um ou mais
membros propostos, devera solicitar a sua substituicao, no prazo maximo de 5 dias.

A comissao de recurso procederd a uma analise detalhada da situacao, envolvendo todas
as partes interessadas, se considerar necessario.

A decisao da comissao de recurso sera enviada, por escrito, no prazo maximo de 30 dias
Uteis apds a rececao do recurso. Os eventuais custos envolvidos neste processo serao
imputados a parte envolvida, cujo parecer da Comissao de Recurso seja desfavoravel.

13. Protecao de dados pessoais

O IEP cumpre estritamente a legislacdo em vigor respeitante a protecao de dados
pessoais e garante a confidencialidade de toda a informacao e registos obtidos durante
o processo de certificacao.

Os dados pessoais fornecidos pelos candidatos no formulario de candidatura e/ou
comunicadas, sao os estritamente necessarios para identificar o candidato e constarao
de uma base de dados que sera utilizada pelo OCP/IEP de forma que seja possivel gerir

IEPO3/1
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a certificacdo do candidato, bem como a prestacdo de outros servicos inerentes a
certificagao.

O candidato tem o direito a consultar e alterar/retificar os dados relativos a sua inscricao
bastando para isso efetuar a solicitagao por escrito ao OCP/IEP.

O candidato podera solicitar a remogao dos seus dados de todas as bases de dados
(direito ao esquecimento), ap6s o cumprimento dos prazos estabelecidos no processo de
certificacao.

14. Situacoes omissas

Todas as situacdes em que o presente Regulamento se mostrar omisso serao objeto de
apreciacao pela Comissao Consultiva de Certificacdo (Comissao das Partes Interessadas
- CPI) do IEP.

A Direcao do OCP assume o compromisso de respeitar o parecer produzido pela CPI, do
qual sera dado conhecimento as pessoas e/ou entidades as quais o assunto diga respeito.

IEPO3/1
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15. Registos

IEPO3/1

Ficha de Candidatura a Certificagao — formulario OCP 06

Declaracao de Confidencialidade, Independéncia, Imparcialidade e Integridade —
formulario OCP 05

Condicdes de realizacdo do exame (Notas de teste de soldadura) - formulario
OCP 03

Direitos do candidato e obrigac6es como pessoa certificada (incluido na Ficha de
Candidatura a Certificacao) - formulario OCP 06

Ficha de Reprovacao - formulario OCP 02

Ficha de Qualificacao de Examinadores — formulario OCP 04
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ANEXO | - Esquemas de certificacao

Codigo

- Ambitoda  Descricdo de Competéncias L Pré- de C.".' érlo-s Métogios~de Métodos e critérios cmé"?s Critérios para
Referenciais e o . Aptidoes . certificacao e avaliacao suspensao/ = .
certificagao Tarefas Requeridas Requisitos condut e e o acompanhamento = alteracao ambito
recertificacao certificacao anulacdo
§"Introduction” Nao 85, 87, 88; §9.1,89.2;
ENISO 9606-1 §1 da norma §1 da norma + a) e §1 da norma + a) b) Arz/lelcrac\)/el d) §9.3 da norma §6;§9.3 da norma Nao Aplicavel §9.4 da norma Né&o Aplicavel
§"Introduction” Nao §5; 7, §8;
ENISO 9606-2 §1 da norma §1 da norma + a) b) Aplicavel d) T §6;89.4 da norma N&o Aplicavel  §9.2danorma Nao Aplicavel
e §1 danorma + a) ver ©) §9.3 da norma
§"Introduction” Nao 35; 86; §8; §9; §10.2
EN ISO 9606-3 §1 da norma §1 da norma + a) b) Aplicavel d) YT T 87,8102 danorma Nao Aplicdvel  810.1danorma N&o Aplicavel
e §1 danorma + a) ver ©) da norma
§"Introduction” Nao i5; §6; §8; §9; §10.2
ENISO 9606-4 §1 da norma §1 da norma + a) b) Aplicavel d) U T T T 87,8102 danorma Nao Aplicavel §10.1danorma Nao Aplicavel
e §1 danorma +a) ver ¢) da norma
§"Introduction” Nao §5; §6; §8; §9;
EN ISO 9606-5 §1 da norma §1 da norma + a) b) Aplicavel d) T 87;810.2danorma Nao Aplicavel 8101 danorma N&o Aplicavel
e §1 danorma +a) ver ) §10.2. da norma
§3e851 Néo §5; 57, 88;
EN SO 13585 §1 da norma §1 da norma + a) ’ b) Aplicavel d) e §6; §9.2 da norma N&o Aplicavel  §91danorma Na&o Aplicavel
da norma + a) ver ©) §9.2 da norma
§3e54 Néo
EN1SO 14732 §1 danorma §1 da norma + a) da norma + a) b) Aplicavel d) 84,853 da norma §4;85.2 da norma N&o Aplicavel 854 danorma N&o Aplicavel
ver c)

a) Ver 7. Exame

b) Ver 7. Exame

c) Ver 6. Requisitos

d) Ver 10. Utilizagdo dos certificados, 11. Obrigacbes
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ANEXO Il - Critérios especificos para a renovacao da
certificacao

ILA.  ENISO 9606-1 “Prova de qualificacao de soldadores. Soldadura
por fusao. Parte 1: acos”

A norma EN I1SO 9606-1, refere no seu §9:
9 Periodo de validade
9.1 Qualificacao inicial

A qualificacao do soldador inicia-se a partir da data da soldadura do corpo de prova,
assumindo que foram realizados o0s ensaios requeridos e que 0s seus resultados sao
aceitaveis. O certificado tem de ser confirmado a cada 6 meses ou torna-se invalido.

A validade do certificado podera ser estendida conforme especificado em 9.3. O método
selecionado para a extensdo de acordo com 9.3 a), b) ou c) deve ser declarado no
certificado aquando da sua emissao.

9.2 Confirmacao da validade

A qualificagcao de um soldador para um processo deve ser confirmada a cada 6 meses pela
pessoa responsavel pelas atividades de soldadura ou pelo examinador/organismo de
inspecao. Tem de ser confirmado que o soldador trabalhou na sua gama de qualificagao
e estende a qualificacao por mais 6 meses.

Esta subclausula a aplicavel a todas as opcdes de revalidacao especificadas em 9.3.
9.3 Revalidacao da qualificacao do soldador

a) Arevalidacao deve ser realizada por um examinador do organismo de certificacao de
pessoas por exame nas mesmas condi¢des que certificacao inicial.

O OCP/IEP verifica a competéncia do soldador de acordo §9.3 a) por novo exame a cada 3
anos.

b) O OCP/IEP ndo adota este sistema de revalidagao.
c) O OCP/IEP nao adota este sistema de revalidacao.

9.4 Retirada da qualificacao

Quando existe uma razao especifica para questionar a competéncia de um soldador para
arealizacao de soldaduras de cumpram os requisitos da norma de qualidade do produto,

IEPO3/1
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as qualificacdes que suportam o soldador devem ser retiradas. Todas as outras
qualificagdes que nao foram questionadas, mantém-se validas.
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Resumo das condicoes de renovacao da certificacao e requisitos associados

Método de extensao

Confirmacao da
qualificacao (§9.2)

Renovacao da
certificacao (§9.3 a)

Renovacao da
certificacao (§9.3 b)

Renovacao da
certificacao (§9.3 c)

Recertificacao /
Revogacao

IEPO3/1

Periodo

6/6 meses

apos inicial

3/3anos

2/ 2 anos

Sem prazo

Como inicial

Evidéncias requeridas

Declaracédo de atividade continuada
(verso do certificado inicial)

Declaracéao de atividade
continuada.
Reexame satisfatdrio nas mesmas
condicGes que certificacdo inicial

Efetuada por
Supervisor de soldadura do

empregador ou
examinador/organismo de inspecdo

Examinador OCP/IEP

O OCP/IEP ndo adota este sistema de revalidagdo

O OCP/IEP ndo adota este sistema de revalidacéo

Como inicial

Examinador OCP/IEP
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ILB. ENISO 9606-2 “Prova de Qualificacao de Soldadores -
Soldadura por fusao — Parte 2: Aluminio e ligas de aluminio”

A norma EN ISO 9606-2, refere no seu §9:
9 Periodo de validade
9.1 Qualificagao inicial

A qualificacdo do soldador inicia-se a partir da data da soldadura do corpo de prova,
assumindo que foram realizados 0s ensaios requeridos e que o0s seus resultados sao
aceitaveis.

9.2 Confirmacao da validade

O certificado de qualificagao do soldador emitido é valido por um periodo de dois anos.
Desde que o coordenador de soldadura ou o responsavel de pessoal do empregador possa
confirmar que o soldador tem trabalhado dentro da sua gama inicial de qualificagado. Tal
deve ser confirmado a cada 6 meses.

9.3 Prolongamento da qualificacao

O certificado de qualificacao do soldador de acordo com esta norma pode ser prolongado
a cada 2 anos por um examinador/organismo de certificacdo de pessoas.

O OCP/IEP para prolongamento da qualificacdo considera como renovagao da
certificacdo da qualificacdo e realizara novo exame a cada 2 anos nas mesmas condicdes
da qualificagao inicial.

Resumo das condicdes de renovacao da certificacao e requisitos associados

Método de extensao Periodo Evidéncias requeridas Efetuada por
. ~ Coordenador de soldadura ou
Confirmacao da 6/6 meses . N .
e o S Verso do certificado inicial responsavel de pessoal do
qualificacao (§9.2) apos inicial
empregador
Recertificacao/ Reexame satisfatério nas mesmas

Revogacao (§9.3) 2/2anos condicdes que certificacao inicial Examinador OCP/IEP
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Il.C. ENISO 9606-3 “Prova de Qualificacao de Soldadores -
Soldadura por fusao - Parte 3: Cobre e ligas de cobre”
EN ISO 9606-4 “Prova de Qualificacao de Soldadores -
Soldadura por fusao - Parte 4: Niquel e ligas de niquel”
EN ISO 9606-5 “Prova de Qualificacao de Soldadores -
Soldadura por fusao - Parte 5: titanio e ligas de titanio, zircénio
e ligas de zirconio”

As normas EN ISO 9606-3, 4 e 5 referem no seu §10:
10 Periodo de validade
10.1 Aprovacao inicial

A validade da aprovacao do soldador inicia-se a partir da data em que os ensaios
requeridos foram satisfatoriamente concluidos.

A aprovacao de um soldador é valida por um periodo de dois anos desde que o certificado
seja confirmado com intervalos de seis meses pelo coordenador de soldadura do
empregador e as seguintes condi¢des sejam cumpridas:

a) O soldador deve ter um compromisso com continuidade razoavel com o trabalho de
soldadura, dentro da gama de aprovacdo. E permitida uma interrupcdo na
continuidade por um periodo que seja inferior a 6 meses.

b) Nao existe razdo especifica para questionar a competéncia e conhecimento do
soldador.

Se alguma destas condicdes nao for cumprida, a aprovacao deve ser revogada.
10.2 Prolongamento da qualificacao

O certificado de qualificagao do soldador de acordo com esta norma pode ser prolongado
a cada 2 anos por um examinador/ organismo de certificagao de pessoas.

O OCP/IEP para prolongamento da qualificagdo considera como renovagao da
qualificacao e realizarda um novo exame cada 2 anos nas mesmas condicdes da
qualificagao inicial.

Resumo das condicoes de renovacao da certificacao e requisitos associados

Método de extensao Periodo Evidéncias requeridas Efetuada por
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Confirmacao da qualificacao 6/§ meses Verso do certificado inicial Coordenador de soldadura do
(§10.2) apos inicial empregador

Reexame satisfatério nas
2/ 2 anos mesmas condigdes que Examinador OCP/IEP
certificagdo inicial

Recertificacao / Prolongamento
certificacao (§10.2)

ILD. ENISO 13585 “Brasagem forte — Prova de qualificacao de
brasadores e de operadores de brasagem forte”

A norma EN I1SO 13585, refere no seu §9:
9 Periodo de validade
9.1 Qualificacao inicial

O periodo de validade da qualificagao para brasagem forte inicia-se na data da brasagem
ou na data da renovacao (ver clausula 9.2). No entanto, a qualificacdo para brasagem nao
é valida até que todos os ensaios requeridos estejam completos e aceites.

O periodo de validade da qualificagao para brasagem é de cinco anos, desde que todas as
condicOes seguintes sejam cumpridas, o que deve ser confirmado a cada seis meses pelo
coordenador de brasagem do empregador ou examinador/organismo de inspecao que
assina o certificado:

a) O brasador ou operador de brasagem deve ter um compromisso com razoavel
continuidade com o trabalho de brasagem, dentro da gama de qualificacdo. E
permitida uma interrupcao com duracao inferior a seis meses;

b) O trabalho do brasador ou operador de brasagem deve estar em concordancia geral
com as condic¢8es técnicas sob as quais o ensaio de qualificacao é realizado.

c) Nao deve haver razao especifica para questionar as competéncias e o conhecimento
(se aplicavel) dos brasadores ou operadores de brasagem.

Se alguma destas condi¢des nao forem cumpridas, a qualificacao deve ser cancelada.
9.2. Prolongamento

O certificado de qualificacao do soldador de acordo com esta norma pode ser prolongado
a cada 5 anos por um examinador/organismo de certificacdo de pessoas.

O OCP/IEP para prolongamento da qualificacdo considera como renovacao da
qualificacdo e realizard um novo exame cada 5 anos nas mesmas condi¢es da
qualificacao inicial.

Resumo das condicoes de renovacao da certificacao e requisitos associados

Método de extensao Periodo Evidéncias requeridas Efetuada por
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Coordenador de brasagem do
6/§ meses Verso do certificado inicial 'empregador o
apos inicial examinador/organismo de
inspecao

5/5 anos Reexame satisfatorio nas mesmas Examinador OCP/IEP
condigdes que certificacdo inicial
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ILE. ENISO 14732 “Soldadores — Prova de qualificacao para
operadores de soldadura e ajustadores de soldadura para a
soldadura automatica e mecanizada de materiais metalicos”

Requisitos espelhados na norma em 85 (Periocidades e forma de renovacdo da
certificacado e revogacao)

5 Periodo de validade
5.1 Qualificagao inicial

A qualificacao do operador de soldadura ou do ajustador de soldadura inicia-se na data
da soldadura do(s) corpo(s) de prova, desde que os ensaios requeridos tenham sido
realizados e os resultados obtidos sejam aceitaveis. Cada certificado tem de ser
confirmado a cada seis meses, sendo torna-se invalido. A validade do certificado podera
ser estendida conforme especificado em 5.3. O método escolhido para a extensao da
qualificagdo, 5.3 a) b) ou ¢), deve ser declarada no certificado aquando da sua emissao.

5.2 Confirmacao da validade

As qualificacbes para o operador de soldadura ou ajustador de soldadura para um
processo, devem ser confirmadas a cada seis meses pela pessoa responsavel pelas
atividades de soldadura ou por um examinador/organismo de certificacdo de pessoas. Tal
confirma que o operador de soldadura ou o ajustador de soldadura trabalhou dentro da
gama de qualificacdo e estende a validade da qualificagao por mais um periodo de seis
meses. Esta subclausula é aplicavel a todas as op¢des apara revalidagao constantes em
5.3.

5.3 Revalidacao da qualificacao

A revalidacao deve ser realizada por um examinador/ organismo de certificacdao de
pessoas. A competéncia do operador de soldadura ou do ajustador de soldadura deve ser
verificada periodicamente por um dos seguintes métodos, o OCP/IEP adota o método a)
somente

a) O operador de soldadura ou ajustador de soldadura deve ser reexaminado a cada seis
anos;

b) O OCP/IEP nao adota este sistema de revalidacao

c) O OCP/IEP nao adota este sistema de revalidacao
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EN ISO 14732
Resumo das condicoes de renovacao da certificacao e requisitos associados
Método de extensao Periodo Evidéncias requeridas Efetuada por

Coordenador de soldadura do

Confirmacao da 6/6 meses . - empregador ou
e s Verso do certificado inicial ) -
qualificacao (§5.2) apds inicial examinador/organismo de
inspegao
Renovacdo da 6/ 6 anos Reexame, como inicial Examinador OCP/IEP

certificacao (§5.3 a)

Renovacao da

certificacio (55.3 b) O OCP/IEP ndo adota este sistema de revalidacdo

Renovacao da

certificacdo (55.3 ¢) O OCP/IEP ndo adota este sistema de revalidagao

Recertificacao /

- Como inicial Como inicial Examinador OCP/IEP
Revogacio
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